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@ Procede destine a ameliorer I'aspect visuel d'un objet revetu d'une peinture et dispositif pour 
mettre en oeuvre ce procede. 
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@ Le but de I'invention est I'annelioration de I'as- 
pect visuel d'un revetement ou d'une peinture de 
finition appliques sur support m§tal ferreux ou non 
ferreux, de materiaux plastique ou composite. 

Le procede de revetement selon Tinvention com- 
porte essentiellement les etapes sulvantes : 

• on applique sur la surface a traiter de fagon 
habituelle une peinture. 

• on traite Tensemble de cette surface avant 
reticulation de la peinture par un rayonnement 
ultrasonique, 

• on procede aux operations habituelles assurant 
ou accelerant la reticulation du revetement. 

Un dispositif pour la mise en oeuvre du procede 
comporte une pluralite de transducteurs ultrasoni- 
ques disposes sur des supports (6-10) enveloppant 
Tobjet a peindre (4) suivant des tranches perpendi- 
culaires a la direction de defilement (F) et compor- 
tant des moyens (61-101) permettant leur translation 
perpendiculaire a la surface a traiter. 
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L'invention a pour objet un proced^ de revete- 
ment de la surface d'un objet par un film de 
peinture tendue, generalement brillante, ainsi qu'un 
disposilif destine a le nnise en oeuvre de ce prece- 
de- 

Le but de l'invention est ramelioration de I'as- 
pect visuel d'un revetennent ou d'une peinture de 
finition appliques sur support de metal ferreux ou 
non ferreux, de materiaux plastique ou composite. 

Par aspect, 11 faut comprendre I'impression vi- 
suelle d'un etat de surface qui peut etre caracterise 
par une rugosite, une ondulation ou une tension de 
surface. 

Par revetement ou peinture de finition, tl faut 
comprendre un feuil constitue d'un empilage de 
plusieurs couches dont les fonctlons primaires et 
secondaires contrtbuent a Tobtention de {'aspect 
donne par ta couche la plus exterieure, quelles quo 
soient leurs profondeurs, numero d'ordre, epals- 
seur, composition. 

Par support metal ou plastique, il faut com- 
prendre la nature de la piece principale qui regoit 
Tensemble des couches de finitions, qu'elle soit 
pre-revetue d'une ou plusieurs couches fines de 
natures autres que le support pour les pieces me- 
talliques. qu'elle soit de materiaux composites plas- 
tiques ou fibre de verre injectee ou pressee. 

Par peinture, il faut comprendre les produits 
qui appartiennent aux families : 

- poudres, 

- ou dilues avec des solvants organiques, 

- ou dilues avec des solvants aqueux, 

- ou visqueux sans solvant, 

- ou dilues avec gaz en phase super critique. 
Ces produits sont : 

- applicables au trempe. ou par aspersion, ou 
par pulverisation, ou par etalement selon les 
precedes d'electrophorese ou autophorese, 

- pulverisables par pistolet pneumatique, air- 
less, air-mix, ou par turbine, soumis on non a 
un champ electrostatique. 

Les procedes utilises jusqu'a present compor- 
tent de nombreux inconvenients parmi lesquels : 

• Un coOt eleve entraTne par la multiplication 
des couches intermediaires et Taugmentation 
de Tepaisseur de produit depose en couche 
finale. 

• Des contraintes d'implantation et des mate- 
riels coOteux tels que des dispositifs dits 
"tournebroche", particulierement dans le cas 
ou I'objet ^ peindre est une carrosserie de 
v^hicule automobile. 

Le precede selon {'invention permet rameliora- 
tion de {'aspect du film de peinture obtenu apres 
cuisson, tout en remediant aux inconvenients preci- 
tes. 

Selon l'invention on exerce une action mecani- 



produit sur I'objet k peindre et le d^but de la 
reticulation en le soumettant a un rayonnement 
ultrasonique. 

Le precede de revetement selon l'invention 
5 comporte essentiellement les etapes suivantes : 

• on applique sur la surface a traitor de fagon 
habitue{{e une peinture, 

• on traite l'ensemb(e de cette surface avant 
reticuiation de la peinture par un rayonne- 

10 ment u{trasonique, 

• on precede aux operations habituelles assu- 
rant ou accelerant la reticulation du rev§te- 
ment. 

{| est important que la densite acoustique du 
15 rayonnement u{trasonique soit repartie de fagon 
sensiblement uniforme sur {'ensemble de la surface 
dont on veut ameliorer {'aspect 

De preference, on uti{ise les frequences basses 
du spectre ultrasonique. 
20 Genera{ement le revetement comporte plu- 

sieurs couches, la couche finale pouvant etre un 
vernis. 

Un dispositif pour la mise en oeuvre d'un pro- 
cede conforme a {'invention se caracterise en ce 
25 qu'il comporte une p{uralite de transducteurs ultra- 
soniques disposes sensiblement a equidistance de 
la surface a traiter et emettant en direction de cette 
surface. 

Dans une realisation industrielle, un te{ disposi- 
30 tif comportera des moyens de manutention suppor- 
tant {'objet a traiter et assurant un mouvement de 
defilement regulier de cet objet par rapport aux 
transducteurs. 

{( est avantageux que (es transducteurs soient 
35 disposes sur des supports enveloppant chacun 
partiellement I'objet a peindre suivant des tranches 
perpendicuiaires a ia direction du mouvement de 
defiiement. 

Se{on une autre caracteristique importante, ies 
40 supports comportent des moyens permettant (eur 
trans{ation se{on une direction perpendicu{aire a {a 
direction de defiiement et a la surface de I'objet a 
traiter en vis-a-vis de laquede ils sont situes, de 
maniere a maintenir sensiblement constante \a dis- 
45 tance entre (es transducteurs qu'i{s portent et {a 
surface correspondante de {'objet a traiter. 

Les supports peuvent etre reaiises sous forme 
de caissons parailelepipediques chacun dispose 
paralle{ement au p{an moyen d'une face de I'objet 
50 a traiter. 

L'invention sera mieux comprise k {'aide de {a 
description qui va suivre, donn§e k titre d'exemp(e 
et faite en se referant aux dessins annexes, sur 
lesquels : 

55 - la figure 1 montre de fagon schematique 
comment \e precede et {e dispositif s'inserent 
dans une insta{lation industrielle, 
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- la figure 2 montre en 4l4vation le dispositif 
selon rinvention, 

- la figure 3 montre le dispositif de la figure 2 
vu selon la direction F de defilement de Tob- 

jel Iraite, 5 

- la figure 4 montre un detail partiel agrandi de 
la figure 3. 

Dans Texemple decrit les objets a peindre sont 
des caisses de vehicules automobiles. Comme on 
lo voii a la figure 1, le dispositif 2 permettant la io 
miGC cn ocuvre du precede selon rinvention s'inse- 
rc done uno installation de peinture industrielle 
clacciquc ontrc une cabine 1 d'application d*une 
couclio finale, par exemple un vernis, et un tunnel 
do cuisson 3, ou s*effectue la reticulation du pro- 75 
duit applique. 

Les carrosseries traitees 4 sont fixees (figure 3) 
sur des chariots de manutention 5 qui se deplacent 
de fagon continue, dans le sens des fleches F, de 
la cabine 1 au tunnel 3 en traversant le dispositif 2 20 
selon un mouvement regulier. 

Le dispositif 2 est essentiellement constitue 
(figure 4) d'une pluralite de transducteurs ou emet- 
teurs ultrasoniques T1 , T2. T3... emettant en contl- 
nu un faisceau d'ondes ultrasoniques vers la surfa- 25 
ce de la carrosserie. 

Les antennes ou organes d'emission de ces 
transducteurs sont disposes de fagon telle que la 
densite acoustique exerce sur le film de peinture 
un effet mecanique uniformement reparti sur Ten- 30 
semble de la surface dont on veut ameliorer Tas- 
pect. Pour y parvenir, les transducteurs sont repar- 
tis sur les surfaces de batis ou caissons 6 a 10 
enveloppant les parties laterales et superieures de 
la carrosserie 4. 35 

Cfiaque bati 6 a 10 comporte en outre des 
moyens 61 a 101 permettant de maintenir une 
distance constante entre les antennes des trans- 
ducteurs et la surface a traiter. Ces moyens, par 
exemple des verins, assurent une translation des 40 
batis dans les deux sens selon une direction sensi- 
blement perpendlculaire a la partie de carrosserie 
disposee en vis-a-vis (fleches f). 

On remarquera que deux batis 6,7 et 8,9 sont 
disposes verticalement de fagon symetrique face 45 
aux panneaux lateraux de la carrosserie qui consti- 
tuent precisement les^ zones les plus exigeantes du 
point de vue de Taspect visuel. Au moins un bati 
10 est dispose horizontalement, face aux parties 
superieures horizontales (capot et pavilion), il a une 50 
amplitude de translation plus grande pour franchir 
le saut constitue par la bale de pare-brise. C'est 
ainsi qu'entre les figures 2 et 3. le chariot 5 ayant 
progresse dans !e sens de la fleche F, le bati 10 s 
est deplace verticalement vers le haut suivant f 55 

Les batis 6 a 10 enveloppent en quelque sorte 
I'objet a peindre suivant des tranches perpendi- 



selon la fleche F. 

Bien qu'aux figures, les faces emettrices des 
batis 6 a 10 soient representees planes, elles pour- 
raient bien sur etre de forme concave pour mieux 
envelopper Tobjet a traiter. 

Les transducteurs 6 a 10 peuvent etre des 
types magnetostrictif ou piezo -electrlque et sont 
utilises dans le bas du spectre de frequences des 
ultrasons. 

Bien entendu le precede et le dispositif qui 
viennent d'etre decrits pourraient etre utilises de la 
meme maniere pour ameliorer le tendu de chaque 
couche, y compris la couche d'appret, evitant ainsi 
de recourir a des pongages intermediaires. 

Revendications 

1. Procede de revetement d'une surface par une 
peinture pour en ameliorer I'aspect, 
caracterise en ce qu'il comporte les etapes 
suivantes : 

• on applique sur cette surface de fagon 
habituelle une peinture, 

• on traite Tensemble de cette surface 
avant reticulation de la peinture par un 
rayonnement ultrasonique, 

• on procede aux operations habituelles 
assurant ou accelerant la reticulation du 
revetement. 

2- Procede selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que la densite acoustique 
des ultrasons est repartie de fagon uniforme 
sur Tensemble de la surface dont on veut 
ameliorer i'aspect. 

3- Procede selon la revendication 1 ou la revendi- 
cation 2, 

caracterise en ce que Ton utilise les frequen- 
ces basses du spectre ultrasonique. 

4. Procede selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, 

caracterise en ce que le revetement comporte 
plusieurs couches. 

5. Procede selon la revendication 4, 
caracterise en ce que la couche finale est un 
vernis. 

6. Dispositif pour la mise en oeuvre d'un procede 
conforme k Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 5, 

caracterise en ce qu'il comporte une pluralite 
de transducteurs ultrasoniques (T1,T2,T3...) 
disposes sensiblement a equidistance de la 
surface a traiter (4) et emettant en direction de 
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Dispositif selon la revendication 6, 
caracterise en ce qu'il comporte des moyens 
de manutention (5) supportant I'objet a trailer 
(4) et assurant un mouvement de defilement 
regulier de cet objet par rapport aux transduc- 
teurs (T1.T2.T3.-.)- 



Dispositif selon la revendication 6. 
caracterise en ce que les transducteurs 
(T1,T2,T3— ) sont disposes sur des supports io 
(6-10) enveloppant chacun partiellement robjet 
a peindre (4) suiv/ant des tranches perpendi- 
culaires a la direction du mouvement de defile- 
ment (F). 

15 

Dispositif selon la revendication 8, 
caracterise en ce que les supports (6-10) corn- 
portent des moyens (61-101) permettanl leur 
translation selon une direction (f) perpendi- 
culaire a la direction de defilement (F) et a la 20 
surface de I'objet a traitor (4) en vis-a-vis de 
laquelle ils sont situes. de maniere a maintenir 
sensiblement constante la distance entre les 
transducteurs (T1,T2.T3...) qu'ils portent et la 
surface correspondante de Tobjet a traiter. 25 



10. Dispositif selon la revendication 9. 

caracterise en ce que les supports sont reali- 
ses sous forme de caissons (6-10) parallelepi- 
pediques chacun dispose parallelement au 
plan moyen d'une face de Tobjet a traiter (4). 
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11. Dispositif selon la revendication 10 destine au 
traitement d'une carrosserie de vehicule auto- 
mobile, 35 
caracterise en ce qu'il comporte des batis ou 
caissons lateraux (6,7 ; 8,9) disposes verticale- 
ment et symetriquement face aux panneaux 
lateraux de la carrosserie et au moins un bati 
ou caisson (10) dispose horizontalement face a 40 
la partie superieure de la carrosserie. 
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